7.PRZYGOTOWANIE PRZECINARKI DO CIECIA W PIONIE

instrukcja dla modeli:
TNM 130/30, TN 130/30, T 130/30
TS 130/30 TS-MAX 140/30
TN 140/30 TN 150/30
Czynnos¢ wykonywac wylacznie kiedy urzadzenie jest odiaczone z pradu !

e

Odkre¢ nakretke w dolnej czesci pataka tnacego kluczem
i zdejmij ztaczke oczkowa.

Itaczke przesun pod Srubami regulujacymi od A do B

Owin ztaczke o $rube B i wré¢ do A pod spodem

Przekieruj zlaczke z drutem do punktu Ci zahacz o sprezyne
naciagowa.

Sruba w otworze fasolowym za pierwszym razem nalezy
ustawic pion od punktu A do Cza pomoca kluczy.

WHcz urzadzenie,, mozesz pracowac,,

Opisane powyzej dziatanie dotyczy wykorzystania drutu zainstalowanego w przecinarce bez koniecznosci zmiany drutu na krétszy.

instrukcja video na Youtube youtube.com/channel/UCB5YBS8u-eH-UTd5b_jU2vg
oraz na stronie STYRODRUT.PL

8. PRZYKEADOWE ZASTOSOWANIA

Urzadzenie umozliwia przecinanie blokdw styropianowych w poprzek, skracanie, wycinanie rowkow, wpustow ztacznych (tzw. felcéw) oraz ciecie pod katem
i na skos , tuki wewnetrzne, tuki zewnetrzne, pét - KOLUMNY
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Ciecie pod katem

|

Skracanie bloku styropianu

F— Y

Ciecie na pétokragto

Wycinanie felcow Wycinanie rowkow

./
el

Cigcie na skos Ciecie na prosto Ciecie w pionie

SERWIS:
Wszelkie naprawy nalezy zleca¢ osobom wykwaliﬁkowani:m i wykonywac tylko i wytacznie przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych.
W okresie gwarancyjnym wszelkie naprawy moga by¢ wykonane jedynie przezautorizowany serwis producenta. Erzypadku wykonania
naprawy przez inng osobe/firme gwarangja traci waznosc. Urzadzenie spetnia wszystkie aktualne wymogi whasciwych przepiséw normaty-
wnych. Narzedzie wyposazone jestw odpowiedni kabel zasilajacy wyposazony we wtyczke umozliwiajaca podtaczenie do gniazda zasilacza.

W razie jakiegokolwiek uszkodzenia kabla nalezy zleci¢ jego wymiane uprawnionej osobie. Nie nalezy ciagnac kabla w celu
wyjecia wtyczki z gniazdka, ani tez w celu przemieszczenia urzadzenia. Kabel zasilacza jest wyposazony we wtyczke pasujaca
do gniazdka z bolcem uziemiajacym . Dopuszczalne jest stosowanie przedtuzaczy o przekroju spetniajagcym wymogi narzedzia.

STYRODRUT

STYRODRUT

CIECIE STYROPIANU METODA TERMICZNA

INSTRUKCJA
OBSLUGI

I TNM 130/30-- T 130/30 -- TN 130/30 -- TN MAX 130/55
B TN 140/30 -- TN 140/55 -- TN 150/30 -- TN 150/55
I TS 130/30-- TS-MAX 140/30

Producent udziela gwarancji na urzadzenie na okres 12 miesiecy, poczawszy od daty zakupu.

Na mocy gwarancji Producent zobowiazuje sie do niezwlocznego usuniecia awarii lub wymiany
uszkodzonych czesci, ktére wynikaja z niedoktadnosci montazu lub zastosowania wadliwych lub
nieodpowiednich materiatéw. Z gwarancji wytagczone sa elementy grzejne oraz podlegajace natural-
nemu zuzyciu, zniszczone w sposéb mechaniczny oraz koszty transportu i opakowania, ktére zawsze
pozostaja w gestii Klienta.

Wszelkie akcesoria/urzadzenia wystane na koszt odbiorcy (producenta )nie zostang przyjete do naprawy.
Ponadto, jezeli urzadzenie zostato w jakikolwiek sposéb zmodyfikowane bez zgody i wiedzy Producenta
lub ulegto uszkodzeniu na skutek stosowania nieoryginalnych czesci i akcesoriéw, gwarancja
automatycznie traci waznos¢.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wszelkie skutki niewtasciwego stosowania urzagdzenia.
Korzystanie z serwisu gwarancyjnego jest mozliwe tylko i wytacznie po okazaniu podbitej kary gwaran-
cyjnej lub dowodu zakupu. Wszelkie reklamacje nalezy zgtasza¢ w terminie 7 dni od chwili wykrycia
pisemnie bezposrednio do Producenta.

Gwarancja nie dotyczy urzadzen wykorzystywanych do wynajmu.

Adres reklamacji: styrodrut@wp.pl

Data zakupu Pieczatka i podpis
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STYRODRUT.PL
ul. Tylna 43
62-050 Krosno

styrodrut@wp.pl

WWW.STYRODRUT.PL WWW.STYRODRUT.PL



INSTRUKCJA
OBSLUGI

STYRODRUT

1. DANE TECHNICZNE

I TNM 130/30--T 130/30 -- TN 130/30 -- TN MAX 130/55

= transformator zasilajacy 230/24V/36V/42V mozliwos¢ noszenia z urzadzeniem badz bez *

= napiecie zasilania 230V

zestotliwos¢ 50 Hz

= moc transformatora (TNM 130/30 -- T 130/30 160W) (TN 130/30 -- TN MAX 130/55 -200W)*

= dtugos¢ catkowita urzadzenia (TNM 130/30 -- T 130/30 - TN 130/30 -- TN MAX 130/55 : 131 CM)* (z roztozonymi nézkami + 33cm )
= max. grubos¢ ciecia (TNM 130/30 -- T 130/30 -TN 130/30: 30 (M) -- (TN MAX 130/55 : 55 CM)*

max. dfugosc ciecia 112 cm

= waga urzadzenia 12kg ... (14,5 KGTN -MAX 130/55)

= dfugos¢ przewodu zasilajacego 230v 150 cm

= dtugos¢ przewodu zasilajacego 36v 150 cm

BN TN 140/30 -- TN 140/55 -- TN 150/30 -- TN 150/55

= transformator zasilajacy 230/24 V/36V/42V moliwos¢ noszenia z urzadzeniem badz bez *

= napiecie zasilania 230V

czestotliwos¢ 50 Hz

= moc transformatora (200W)*

= dhugos¢ catkowita urzadzenia (TN 140/30 - TN 140/55; 146 cm )( TN 150/30 - TN 150/55 ; 169 cm) (z roztozonymi nézkami + 33 cm )
= max. grubos¢ ciecia (TN 140/30-TN 150/30 ; 30 cm )( TN 140/55 - TN 150/55 ; 55¢m)

max. dtugosc ciecia (TN 140/30 -TN 150/30; 127-129 cm )(TN 140/55 - TN 150/55 ; 150-151 cm )

= waga urzadzenia (TN 140/30 -TN 150/30 ; 16,5-18,5 KG )( TN 140/55 - TN 150/55 ; 16,5-18,5 KG)

= dhugos¢ przewodu zasilajacego 230v 150 cm

= dtugos¢ przewodu zasilajacego 36v 150 cm

Il TS 130/30-- TS-MAX 140/30

transformator zasilajacy 230/24V/ (TS-MAX 140/30 36V) mozliwo$¢ noszenia z urzadzeniem badz bez *
napiecie zasilania 230V

czestotliwos¢ 50 Hz

moc transformatora (120W)(TS-MAX 140/30 -160W)*

dtugos¢ catkowita urzadzenia 124 cm (TS-MAX 140/30 144 cm )

max. grubos¢ ciecia 29 cm

= max. dtugos¢ ciecia 105 cm (TS MAX 126 cm)

= waga urzadzenia 6.5kg ... 8,5 KGTS -MAX 140/30

= dtugos¢ przewodu zasilajacego 230v 150 cm

= dtugos¢ przewodu zasilajacego 36v 150 cm

Przed przystapieniem do pracy z urzadzeniem zapoznaj sie z instrukcja obstugi.
Uruchomienie urzadzenia jest potwierdzeniem zapoznania sie i zaakceptowania zapisdw zawartych w instrukgji.

2.0OPIS URZADZENIA
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1) Podstawa urzadzenia

2) Ramie tnace

3) Ogranicznik wysokosci ciecia

4) Regulator kata
pochylenia ramienia

5) Blokada ramienia

6) Przymiar katowy

7) Dioda sygnalizacyjna

8) Zasilacz

9) Gniazdo

10) Drut tnacy

11) Nogi sprezynowe

12) Wigcznik
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3. PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

1. Wyja¢ urzadzenie z pudetka.

2. Dokfadnie sprawdzi¢ czy urzadzenie
oraz przewody nie sg uszkodzone.

3. Sprawdzi¢ czy drut tnacy jest wiasciwie

9. Nacisna¢ wiacznik znajdujacy sie w ramieniu
przecinarki i wykonac ciecie. Po skonczeniu ciecia
nacisna¢ wiacznik. (urzadzenie wytaczone )

10. Po zakonczeniu pracy z przecinarkg opusci¢ ramie

naprezony. tnace i odczekac az drut grzejny ostygnie.
4, Podfgczy¢ przewdd do gniazda w ramieniu 11. Odtaczyc¢ urzadzenie od zasilania.
przecinarki. Zabezpieczy¢ urzadzenie na czas transportu.

5. Podtaczy¢ zasilacz do gniazda 230 V.

6. Gotowos¢ do pracy zostanie zasygnalizowana
diodg umieszczong w obudowie zasilacza.

7. Ustawi¢ pozadane parametry ciecia.

8. Unie$¢ ramie Przecinarki i wprowadzi¢ materiat.

12. Schowac urzadzenie do pudetka
lub skrzynki narzedziowej*.

4. OGOLNA INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Przed przystapieniem do pracy nalezy doktadnie zapoznac si¢ z ponizszymi informacjami. Niezastosowanie si¢ do zapisow
instrukcji moze narazi¢ uzytkownika na niebezpieczeristwo utraty zdrowia oraz doprowadzi¢ do pozaru, poparzenia,
porazenia pradem lub zniszczenia urzadzenia.

5.PRZEZNACZENIA URZADZENIA

Przecinarka STYRODRUT jest przeznaczona do ciecia blokéw styropianu pod katem od 0 do 180 stopni,
wycinania podtuznych, geometrycznych otworéw pod kable lub elementéw ztaczeniowych na styku
blokéw styropianu. Przecinarka jest przeznaczona do wycinania otworéw owalnych, zaokraglania
krawedzi, wykonywania péttukow.

ZASADY OGOLNE:
W czasie pracy z urzadzeniem nie wolno dotykac elementéw grzejnych, gdyz moze to spowodowac
poparzenia. Nie wolno zanurza¢ urzadzenia w wodzie i/lub uzywac w stanie wilgotnym oraz stosowac
do ciecia mokrego materiatu. Nie wolno stosowac urzadzenia w warunkach stwarzajacych ryzyko wybu-
chu, pozaru lub w obecnosci srodkéw zracych (aktywnych chemicznie). W czasie prac budowlanych
nalezy sie upewni¢, ze nie ma mozliwosci, aby czesci robocze Przecinarki mogty wejs¢ w kontakt
zinstalacja elektryczna, gazowa, wodna itp.
W trakcie ciecia moze pojawic sie niewielka ilos¢ dymu oraz draznigcy zapach. Nalezy unika¢ wdychania
oparéw. W przypadku zaobserwowania niepokojacych objawoéw $wiadczacych o zatruciu i mogacych
miec zwigzek z urzadzeniem, zaleca sie natychmiastowy kontakt z lekarzem.
Nie wolno zmienia¢ stopnia naprezenia drutu grzejnego, podczas ciecia materiatu.
Wszelkie czynnosci serwisowe, ktdre nie zostaty opisane w niniejszej instrukcji, jako wykonywane przez
uzytkownika, nalezy bezwzglednie powierza¢ osobie posiadajacej odpowiednie kwalifikacje. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane nieprawidtowym uzyciem swoich produktéw,
stosowanie niezgodne z przeznaczeniem i nieumiejetnym uzyciem urzadzenia.
W razie zaobserwowania zachowan nienaturalnych dla tego narzedzia, nalezy niezwtocznie przerwac
prace i skontaktowac sie z serwisem.
Miejsce pracy powinno by¢ suche, dobrze o$wietlone i wyposazone w instalacje elektryczng odpowied-
nig do potrzeb uzywanych narzedzi. Pod zadnym pozorem nie wolno uzywaé urzadzenia
w miejscach, gdzie narazone bedzie na oddziatywanie opadéw atmosferycznych lub nadmiernego
nastonecznienia.
Zaleca sie  przeprowadzanie  wszelkich mozliwych prac na  otwartej przestrzeni
a w szczegodlnosci unikanie niewielkich, zamknietych pomieszczern pozbawionych wentylacji. Praca
w pomieszczeniu zamknietym jest dopuszczalna tylko w przypadku, kiedy jest ono wyposazone
w odpowiednig wentylacje lub instalacje wyciggowa. Wszystkie tego typu instalacje powinny sprawne,
spetniac aktualne normy i by¢ zainstalowane przez osoby uprawnione.

Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku.
6. WEASCIWA TECHNIKA PRACY

W celu wykonania ciecia nalezy unie$¢ ramie przecinarki do samej goéry a nastepnie ustawi¢ obrabiany
materiat w pozadanej pozycji i wykonac ciecie.

Ciecie nalezy wykonywac jednostajnym ruchem, nie wywierajagc nadmiernego nacisku na materiat.
Zmiana predkosci ruchu moze spowodowaé powstanie nieréwnosci i deformacji na obrabianej
powierzchni lub zerwanie drutu tngcego.

Zbyt powolne ciecie lub zatrzymanie drutu grzejnego w jednym potozeniu moze spowodowac
nadmierne topienie cietego tworzywa i wydzielanie szkodliwych oparéw.

Zbyt szybkie ciecie moze spowodowac zerwanie drutu tngcego. Nie wolno wyfgczac¢ Przecinarki
w czasie, gdy ciecie nie zostato jeszcze zakonczone, a drut grzejny w dalszym ciaggu jest w kontakcie
z obrabianym materiatem.

Nalezy dbac o to, aby w chwili ciecia drut tnacy nie byt zbyt mocno lub stabo naprezony, nie ulegat
zbytnim deformacjom na skutek zbyt duzego nacisku, oraz aby nie ocierat/zahaczat o inne twarde
powierzchnie (w tym elementy urzadzenia), gdyz moze to spowodowac jego zerwanie.

W czasie przerwy w pracy nalezy odtaczy¢ zasilanie i dopilnowaé aby w okolicy urzadzenia nie
znajdowaty sie zadne tatwopalne i fatwo topliwe przedmioty.

Urzadzenie jest wyposazone w skale katowa oraz skale dtugosci i wysokosci. Przed wykonaniem
precyzyjnego ciecia nalezy upewni¢ sie czy urzadzenie nie zostato rozkalibrowane i czy wartosci na
skalach odpowiadajg wartosciom realnym.

Urzadzenie nalezy przenosic tylko i wytacznie po uprzednim ztozeniu go do pozycji wyjsciowej i zabez-
pieczeniu ramienia przed wysuwaniem sie za pomoca wbudowanych blokad. Niezastosowanie sie do
tej reguty moze spowodowac uszkodzenie prowadnic lub samego urzadzenia.



