LINIA DO UKEADANIA / Spoiny Organiczne Mineralne do Ceramiki i Kamienia Naturalnego

Fugalite® Eco

Ceramizowana, certyfikowana oraz ekokompatybilna spoina i klej o podwyiszonej N W
obrabialnosci i zmywalnosci, bakteriostatyczna i grzybostatyczna, nieprzepuszczalna
iplamoodporna do fug od 0 do 20 mm o podwyzszonej odpornosci chemiczno-mechanicznej,
gwarantuje ciagtos¢ powierzchni ceramicznych, idealna w GreenBuilding. Najnizsza emisja
lotnych zwiazkéw organicznych.

Fugalite® Eco jest ptynnym materiatem ceramicznym do jednolitego spoinowania wszystkich wytozen ceramicznych
i mozaiki szklanej. Dostepna w 3 kolekcjach kolorow, w sumie 28 barw, ktdre tworza przestrzen dla kreatywnosci . -
i najoryginalniejszych idei, tworzac niewatpliwe piekno pomieszczen. i
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Fugalite® Eco

- Kategoria: Organiczne Mineralne

- Klasa: Spoiny Organiczne Mineralne
- Rating*:Eco 1
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Podtogi i $ciany wewnatrz

Odpowiednia do gresu porcelanowego, ceramiki, ptyt wielkoformatowych,
ptytek pocienionych, mozaiki szklanej

ceramizowana, gwarantuje ciagto$¢ parametréw wytozenia ceramicznego
i catkowita jednorodnosc koloru

Ceramizowana, idealna do klejenia i spoinowania mozaiki szklanej
Ceramizowana, catkowita jednorodnosc koloru
Ceramizowana, nieprzepuszczalna dla wody, plam i brudu

Ceramizowana, zapobiega rozwojowi grzybow i bakterii

« Igodnie z systemem HACCP/reg. CE 852/2004 - zarzadzanie
bezpieczerstwem zywnosci

SYSTEM POMIARU ATESTOWANY PRZEZ JEDNOSTKE CERTYFIKUJACA SGS

- Uzycie piaskdw pochodzenia eolicznego pozwala na znaczne oszczednosci
energii

- Bianco extrafine zawiera mikroperetki szkta pozyskanego z recyklingu

- Wiasciwosci bakteriostatyczne i grzybostatyczne uzyskane bez uzycia
substandji biobdjczych

Przeznaczenie
Spoinowanie o wysokiej odpornosci chemicznej i mechanicznej, podwyzszonej twardosci i nieprzepuszczalnosci; do klejenia mozaiki szklanej .

Materiaty do spoinowania:
- gres porcelanowy, ptytki pocienione, ptytki ceramiczne, klinkier, mozaika szklana i ceramiczna, wszystkich typow i formatow
- materiaty kompozytowe

Podtogi i $ciany wewnetrzne w budownictwie mieszkaniowym, handlowym, przemystowym i architekturze miejskiej, poddawane ciagtemu lub czasowemu kontaktowi
z substancjami chemicznymi, w pomieszczeniach o duzym ruchu, basenach, zbiornikach i fontannach z woda termalna, podtogach ogrzewanych, takze w strefach narazonych na
skoki temperatury i

zamrazanie.

Nie stosowa¢
Na podtogach o naturalnie porowatej powierzchni i gdzie wymagane sa najwyzsze odpornosci chemiczne lub inne od podanych w tabeli odpornosci chemicznych, do wypetniania
elastycznych spoin dylatacyjnych lub podziatowych, na podtozach niedostatecznie suchych i narazonych na podciaganie kapilarne wilgoci.

** Boloriskie Centrum Ceramiki wykonato probe odpornosci na plamy zgodnie z PN-EN IS0 10545-14 (Raport z badari Nr 3685/11)
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Przygotowanie podtozy

Jako spoina: przed rozpoczeciem spoinowania upewnic sie o prawidfowym utozeniu materiatu wykoriczeniowego i catkowitej przyczepnosci ptytek do podtoza. Podtoze musi
by¢ idealnie suche. Spoiny wykonywac po uptywie czasu oczekiwania podanym w karcie technicznej uzytego kleju. W przypadku uktadania na zaprawe nalezy odczekac 7/14 dni
zaleznie od grubosci jastrychu, warunkéw klimatycznych otoczenia oraz nasiakliwosci uktadanego materiatu i podtoza. Ewentualne podsiakanie wody lub wilgo¢ resztkowa moga
powodowac cisnienie pary prowadzace do odspojenia ptytek ze wzgledu na catkowitg nienasiakliwos¢ spoiny jak i samych ptytek. Szczeliny musza by¢ oczyszczone z resztek kleju,
takze tych stwardniatych i posiadac jednakowa gtebokos¢, rowna grubosci ptytek dla uzyskania maksymalnej odpornosci chemicznej. Ponadto nalezy je starannie oczysci¢ z pytu
i czesci kruchych za pomocg odkurzacza. Powierzchnia do spoinowania powinna by¢ sucha, pozbawiona pytu i brudu; ewentualne pozostatosci woskéw ochronnych powinny zostac
usunigte specjalnymi $rodkami myjacymi.

Przed rozpoczeciem spoinowania zweryfikowac zmywanie ptytek, ktére moze okazac sie trudne w przypadku powierzchni o zaakcentowanej porowatosci i mikroporowatosci.
Zaleca sie przeprowadzenie préby poza miejscem wykonania prac lub w mato widocznej czesci powierzchni.

Jako klej: podtoze musi by¢ zwarte i mocne, wolne od kurzu, olejow i thuszczow, suche, bez wilgoci resztkowej, pozbawione czesci kruchych, oddzielajacych sie oraz
niedostatecznie przywartych jak slady cementu, gipsu, farb i lakierow, ktore nalezy catkowicie usunac. Podtoze musi by¢ stabilne wymiarowo, bez pekniec i po przebytym skurczu
hydrometrycznym dojrzewania. Ewentualne nieréwnosci nalezy usunac poprzez zastosowanie odpowiednich zapraw wyréwnujacych. Na jastrychy i tynki bardzo nasiakliwe zaleca
sie zastosowanie gruntu izolujacego, ekokompatybilnego na bazie wody Primer A Eco, w jednej lub dwdch warstwach zgodnie z zaleceniami, w celu zredukowania nasiakliwosci
podtoza i utatwienia aplikacji kleju

Sposdb uzycia

Fugalite® Eco przygotowuje sie mieszajac wolnoobrotowym (= 400/min.) mieszadtem Srubowym, od dna ku powierzchni, Sktadnik A ze Sktadnikiem B zachowujac proporcje 2,82
10,18 przygotowana w opakowaniach. Wla¢ Sktadnik B do wiadra zawierajacego Sktadnik A, starannie mieszac, az do uzyskania masy jednorodnej pod wzgledem konsystengji
i koloru. Nalezy przygotowywac porcje fugi, ktére mozna zuzy¢ w ciagu 45 minut przy +23 °Ci 50% w.w. Opakowania Fugalite® Eco nalezy przechowywa¢ w temperaturze =~
+20 °C przynajmniej przez 2-3 dni przed uzyciem; wyzsze temperatury powoduja nadmierng ptynnosc oraz szybkie utwardzanie i przeciwnie, nizsze temperatury usztywniaja
konsystencje i wydtuzaja wiazanie az do braku wiazania ponizej +5 °C.

Nanoszenie

Jako spoina: Fugalite® Eco nanosi sie rownomiernie na powierzchnie paca z twardej gumy. Rozprowadza¢ zaprawe po catej powierzchni, az do catkowitego wypetnienia szczelin,
wykonujac ruchy po przekatnej ptytek. W przypadku koniecznosci wykonania fugowania zaleca sie przeprowadzenie proby zmywania poza miejscem wykonywania prac. Usuna¢
natychmiast paca nadmiar spoiny pozostawiajac jedynie cienka powtoke na ptytkach. Rozpocza¢ zmywanie péki spoina jest Swieza. Do o ostatecznego mycia zaleca sie stosowanie
gabki najlepiej celulozowej, wilgotnej, odpowiednio duzej i grubej w celu unikniecia wybierania spoiny. Zmywac resztki spoiny z ptytek ruchami kolistymi profilujac jednoczesnie
powierzchnie spoin. Specjalne polimery o wysokiej zdolnosci dyspergowania gwarantuja usuniecie resztek spoiny z uzyciem niewielkiej ilosci wody. Uzycie zbyt duzej ilosci wody
do mycia moze wptywac negatywnie na koricow odpornos¢ chemiczna. Wazne jest aby czesto ptukac gabke w czystej wodzie, uzywajac specjalnej wanienki z rusztem oraz
rolkami, a jesli to konieczne zmienic gabke na czysta. Zakoriczy¢ zmywanie skosnymi ruchami aby zapobiega¢ wybieraniu spoiny ze szczelin. Ostateczne wysuszenie wtasnie
umytej powierzchni Sciereczka gwarantuje brak przebarwier spowodowanych przez pozostatosci zywicy. Spoina utwardzona lub jej $lady mozna usunac za pomoca Fuga-Soap Eco
rozciericzonym w wodzie w stosunku odpowiednim ze wzgledu na rodzaj i ilo$¢ zabrudzen. Nie wchodzic na jeszcze wilgotne podtogi aby nie pozostawic brudu.

Jako klej: Fugalite® Eco nanosi sie paca zebata odpowiednio dobrang do formatu i typu mozaiki. Nanies¢ klej na podtoze gtadka strona pacy, celem uzyskania maksymalnej
przyczepnosci, requlujac grubos¢ warstwy poprzez zmiang kata nachylenia pacy. Naktadac Klej na taka powierzchnie aby przykryc ja oktadzing w czasie okreslonym jako czas
otwarty . Docisna¢ kostki mozaiki paca gumowa w celu uzyskania maksymalnego zwilzenia powierzchni.

(zyszczenie
Pozostatosci zaprawy usuwa sie z narzedzi za pomoca wody przed ostatecznym stwardnieniem produktu.

Fugalite® Eco moze by¢ uszlachetniana dodatkami Fuga-Glitter gold i Fuga-Glitter silver, przeznaczonymi do uzyskiwania efektu metalicznego, przy zalecanym dozowaniu jednej
puszki 100 g na kazde opakowanie spoiny, dla osiagniecia szczegdlnych efektow estetycznych.

Dodanie do wody do mycia Fuga-Wash Eco podnosi efektywnos¢ zmywania powierzchni zafugowanej, pozwala utrzymac gabke w czystosci, podnosi jakos¢ wykoriczenia
powierzchni i czysci skuteczniej bez koniecznosci czestego ptukania .

Wysoce wytrzymate chemiczno-mechanicznie spoinowanie plytek ceramicznych, gresu porcelanowego i mozaiki szklanej bedzie realizowane ekokompatybilng, certyfikowang,
ceramizowang, bakteriostatycznq i grzybostatyczng, nieprzepuszczalng i nieplamiqcq sie zaprawq do spoinowania o podwyzszonej obrabialnosci i zmywalnosci oraz odpornosci
chemiczno-mechanicznej, GreenBuilding Rating® Eco 1, w rodzaju Fugalite® Eco Kerakoll. Szczeliny powinny by¢ suche, pozbawione czesci kruchych i pozostatosci kleju. Spoinowanie
wykonywac pacq lub raklg o twardej gumie, ostateczne czyszczenie powierzchni prowadzi¢ odpowiedniq gqbkq zwilzonq czystq wodq. Szerokos¢ spoiny réwna ___ mm i wymiary
plytek___x___ cm dajq Sredniq wydajnos¢ =____ kg/m?. Zachowac istniejqce szczeliny dylatacyjne i podziatowe.
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sktadnik A kolorowa pasta / sktadnik B stomkowa ciecz

ze$¢ A= 1,69 kg/dm? / sktadnik B = 0,99 kg/dm? UEAtc

=1,55 kg/dm?

> 45 min.

0d 0 do 20 mm

0d 0do5mm

=12h

-jakokleg =2-4kgo>
jako spoina patrz tabela wydajnosci
Dane uzyskane w temp. +23 °C, przy wilgotnosci waglednej $0% i przy braku wentylagji. Dane mogq ulec zmianie w zaleznosci od warunkw panujqcych na budowie: y, wentylacji, nasiqkliwosci podioza i uktadanego materiatu.
graméw/m? /szerokos¢ spoiny
Format Grubos¢

Tmm 2mm 5mm 10mm

Mozaika 2x2m 3mm =530 =1.060 =2.650 ~5.300

5x5am 4mm =290 =580 =1.450 =2.900

Phytki 30x60 cm 4mm =40 =80 =200 =400

50x50 cm 4mm =30 =60 =150 =300

60x60 cm 4mm =25 =50 =125 =250

100x100 cm 4mm =15 =30 =75 =150

20x20 cm gmm =150 =300 =750 =1.500

30x30 cm 9mm =110 =220 =550 =1.100

40x40 cm 10mm =90 =180 =450 =900

30x60 cm 10mm =90 =180 =450 =900

60x60 cm 10mm =60 =120 =300 =600

60x90 cm 10mm =50 =100 =250 =500

100x100 cm 10mm =35 =70 =175 =350

120x120 cm 10mm =30 =60 =150 =300

20x20 cm 14mm =260 =520 =1.300 =2.600

30x30 cm 14mm =170 =340 =850 =1.700

Klinkier 30x30 cm 15mm =185 =370 =925 =1.850

12,5x24,5 cm 12mm =270 =540 =1.350 =2.700
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150178
""""""""""""""" EN 12808-2
""""""""""""""" EN 12808-5
o b . . .
klasa F+ (STB 2011-002
klasa B+ (STB 2010-083
"""" z15N/mm  EN1348
"""" z5N/mm ~ EN12003
"""" =3Nmm ~ EN12003
=2Nmp? EN1346
klasa 4 150 10545-14
klasa 5 150 10545-14
0dpornos¢ na plamienie chromem klasa 3 150 10545-14
Dane uzyskane w temp. +23 °C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i przy braku wentylagii. Mogq ulegac zmianie w zaleznosci od warunkdw panujgcych na budowie.
Kwasy Stezenie Kontakt ciagty Kontakt czasowy
Octowy 2,5% oo eoo
5% (] (1]
10% . .
Solny 37% ooo eoo
Cytrynowy 10% oo eoo
Mrowkowy 2,5% (1] ooo
10% . .
Fosforowy 50% eeo eoo
75% . oo
Miekowy 2,5% oo eoo
5% . L1}
10% . .
Azotowy 25% oo eoo
50% . .
Oleinowy 100% . .
Siarkowy 50% ooo eoo
100% . .
Taninowy 10% oo oo
Winowy 10% oo eoo
Legenda eoe Doskonata
oo Dobra
. mata

Wyniki: - otoczenie +23 °C/ 50% w.w. - czynnik agresywny chemicznie +23 °C
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Typowe substancje spozywcze

Substancje spozywcze (kontakt zzsowy)
Ocet oo
Owoce cytrusowe oo
Alkohol etylowy X
Piwo Xy
Masto XY}
Kawa Xy
Kazeina Xy
Glukoza XY}
Thuszez zwierzecy LX)
Swieze mleko o
Stod oo
Margaryna eoe
Oliwa z oliwek oo
Olej sojowy oo
Pektyna eoe
Pomidory oo
Jogurt oo
Cukier X
Paliwa i Oleje Kontakt ciagty Kontakt czasowy
Benzyna . XY
Olej napedowy oo oo
Olej smotowy oo .o
Olej mineralny oo XY
Ropa naftowa .o ooe
Benzyna lakowa . eoe
Terpentyna . XY
Zasady i Sole Stezenie Kontakt ciagty Kontakt czasowy
10% [ oo
Woda utleniona
25% . eoe
Amoniak 25% ooe oo
Chlorek wapnia Roztwdr nasycony ooe ooe
Chlorek sodu Roztwor nasycony ooe oo
Podchloryn sodu 0,63% oo oo
(aktywny chlor) 13% d i
Wodorotlenek sodu 50% ) ooe
Siarczan glinu Roztwodr nasycony ooe ooe
Soda kaustyczna 50% oee (X1
5% oo oo
Nadmanganian potasu 0% . .

Legenda ooe

Wyniki: - otoczenie +23 °C/ 50% w.w. - czynnik agresywny chemicznie +23 °C
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Rozpuszczalniki Kontakt ciagty Kontakt czasowy
Aceton . .
Alkohol etylowy [ Y
Benzol . .o
Chloroform . .
Chlorek metylenu . .
Glikol etylenowy oo oo
Tetrachloroetylen . .o
(zterochlorek wegla . .o
Tetrahydrofuran . .
Toluen . .o
Tréjchloroetylen . .
Ksylol . .o
Legenda ooe Doskonata
oo Dobra
. mata

Wynili:-

otoczenie +23 °C/50% w.w. - czynnik agresywny chemicznie +23 °C

Substancje plamiace

(zas ekspozycji na substancje plamiaca:

(zas ekspozycji na substancje plamigca:

24 godziny 30 min.
(zerwone wino 5 5
Olej mineralny 5 5
Ketchup 2 5
Tusz do rzes 3 5
Kawa 2 5
Farba do whoséw 1 2
Legenda

zmywalne biezacg, ciepta woda i przez fagodne $cieranie gabka
zmywalne neutralnym detergentem i przez tagodne Scieranie gabka
zmywalne detergentem zasadowym i przez energiczne $cieranie gabka

[ VTR )

niezmywalne w zaden z opisanych sposobdw

zmywalne po obrébce rozpuszczalnikiem lub agresywnym roztworem kwasu albo zasady a nastepnie przez energiczne $cieranie gabka
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TABELA WYDAJNOSCI

oo om0 03
01Biaty 15
02 Jasnoszary 1
03 Pertowoszary 1
04 Stalowy 15
05 Antracytowy 2
é 06 Czarny 25
S 07 Jasminowy 1
08 Bez Bahama 1
09 Karmelowy 15
10Terakota 2
11 Brazowy 25
12 Orzechowy 25
51Silver 15
50 Pergamon 15
46 Avorio 1
;'; 45 Limestone 1
a
52Tortora 15
44 Cemento 1
48 Moka 25
38 Husky 1
47 Mediterraneo 1
15 Oceano 1
41 Eucalipto 15
é 49 Muschio 2
S
20 Magnolia 15
27 Sunset 15
21 Rosso 4
23 Giallo 1
Bianco Extrafine 1
Legenda daSa4 podwyzszona trwatosc koloru, wewnatrz i na zewnatrz
da35a3 dobra trwatosc koloru, wewnatrz i na zewnatrz
da25a1 zredukowana trwatos¢ koloru, do wewnatrz

- Produkt do uzytku profesjonalnego

- przestrzega¢ wszelkich norm i przepisow krajowych

- stosowac w temperaturze miedzy +5 °Ca +30°C

- uzywac produktu przechowywanego przez 2-3 dni przed aplikacja w temperaturze +20 °C

- zachowywac proporcje mieszania 2,82 : 0,18. Przy dzieleniu porji starannie wazy¢ obydwa sktadniki

- czasy obrobkowe zmieniaja si¢ znacznie w zaleznosci od warunkéw Srodowiskowych i temperatury plytek

- nie wchodzi¢ na jeszcze wilgotne podtogi aby nie pozostawic brudu

- nie stosowac na podtoza niedostatecznie suche lub narazone na kapilarne podciaganie wilgoci

- w razie potrzeby zazadac karty bezpieczeristwa

- w przypadku innych watpliwosci prosimy o kontakt z Kerakoll Worldwide Global Service +48 42 225 17 00 - info@kerakoll.pl
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1ISO 9001

| CERTIFIED |

Dane dotyczace klasyfikacji Eco i Bio odnosza sie do GreenBuilding Rating® Manual 2012. Niniejsze informacje zostaty uaktualnione w kwietniu 2013 (ref.. GBR Data Report - 05.13); precyzuje sie, ze moga one podlegac w miare uptywu czasu ieniom i/lub zmianom przez KERAKOLL
SpA; celem ia sie z i izacjami zapraszamy na strone ww com. Z tego to powodu firma KERAKOLL SpA jest iedzi awaznosc, aktualnoséi ienia whasnych informacji jedynie w takim przypadku, gdy zostaty one zaczerpnigte z jej wiasnych stron
internetowych. Karta techniczna jest opracowana na podstawie naszej najlepszej wiedzy technicznej i praktycznej. Poniewaz jednak nie mozemy bezposrednio wptywac na warunki budowy i sposab wyl ia prac, e 5 to wskazowki o charak g6lnym, ktére nie iqzujq w zaden

posob j firmy. Dlatego ie proby w celu i ci produktu do przewi q

KERAKOLL POLSKA Sp.z0.0.
ul. Katowicka 128 — 95-030 Rzgow, Polska
Tel. +48 42 225 17 00 — Fax +48 42 225 17 01

The GreenBuilding Company e-mail: info@kerakoll.pl



